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Abstract of DE2130128 

A butt joint is employed and the blade material at least adjacent to the joint and at least on the side 
facing the electron beam is reinforced by a piece of identical material metal, which takes up excess 
beam energy, and through which the beam passes welding it to the urea next to the joint surface. The 
piece of metal used consists of a shim with a cut-out having the bucket cross section. The method 
ensures a good joint between the shrouding and the bucket section of the blade units for turbines. 
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rthnltt) md 6 mm Unge, die MaBe dee Aualaufblechstttckes 1b 
waxen 10 x 10 x 1 rara. Der Werkstoff des Metallsttickes 11, d. 
h. des Blechstreifens 11a und des Auslauf blechstttckes 11b war 
ChroiDstahl der Bezeichnung X 10 Or 13. Die Probescha.ufel be- 
stand aus dera artgleichen Ohrorastahl X 20 Oe Mo 13. Nach der 
Durctifuhrung dea SchweiBvorganges kann das Metallstttck 11 , 
von dera der grbfite Eeil des Metallstreif ens 11a ffir den 
SchweiBvorgang verbraucht wird, auf einfaohe Weise entfernt 
warden. - Ira Ausflibrungsbeispiel naeh den Pig. 1 bis 1c ist, 
wie ersichtlich, die Anlagefl&che 4b des Deckhand stfickes 4 an 
einera entspreehend dera Schauf elblattprofil ausgebildeten 
Portsatz 3b angeordnet, wobei dieser Portsatz 3b mindestens 
die Dange der halben Auslaufblechstliokbreite b (Pig. 1) hat. 
Dies ist zura Befestigen des Metallstttckes 11 erforderlich und 
deshalb, darait der Elektronenstrahl 9 durch allzu grofle JTShe 
der eigentlichen Deckhand stlickpartie 4 f nicht gestSrt wird. 
Der SchaufelfuBteil 2 der Schaufel 1 weist ein libliches Hara- 
raerkopfprofil rait Nuten 2a auf, wobei der Hararaerkopf 2b da- 
zu dient, die Schaufel in den Urafangsnuten einer Turbiuenrad- 
echeibe bzw. eines RotorktJrpers fliehkraf tsicher zu befesti- 
gen. Der ira Ausflihrungsbeispiel treppenformig gestuft darge- 
stellte Deckbandteil 4 1 dient, wie an sich bekannt, dazu, 
rait den Hachbarschaufeln des Laufschauf elkranzes ein durch- 
gehendes Deckhand zu er&ielen, rait deseen Dichtflachen 4c 
feststehende Dichtkranze ara Innenurafang eines Leischauf el- 
tragere zusararaenarbeiten k5nnen. 

Pig. 2, 2a zeigen, dafi fttr das StrahlverschweiBen als Deck- 

* 

bandsttick ein Pormteil 40 verwendet wird, welches rait einer 
enteprechend dera Schauf elblattprofil geforraten Aussparung 
41 versehen ist. .Das Deckhand stlick wird rait seiner Aussparung 
41 auf das zu verschweiBende Bnde 3c des Schauf elblattes 3. 
aufgesteckt, so dafi die StoBfuge 10 ira Innern des Deckband- 
stUckes 40 liegt (vgl. Pig. 2). Ira Bereich der StoBfuge 10 
.liegen sorait die AnlageflSchen 4a des Schauf elblattes 3 und 
42a des Auf steckplSttchens 42 einerseits sowie 43a des End- 
' teils 43 andererseits aufeinander. Auf die Be Weise kann das 
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Declrbana stuck 40 im Endbereich 6a aer SchweiBnaht 13 aie 
Funkticm des Metallstuckes 11 tibernehmen, a. h. langs aer 
geaamten StoBfuge 10 bzwi SchweiBnaht 13 wira aem Blektronen- 
strahl 9 eine ausreichende und im vorliegenden Palle gleich- 
bleibende Menge von Material angeboten, und die Warraeabfuhr 
1st entsprechend gleichraaSig, Der Strahl wird hierbei so be- 
raessen und langs der auBeren Mantel- bzw. Seitenflache 44 
des Deckhand 3 tuckes 40 gefiihrt, da© er das Beck band stiiolc 40 
in der Ebene der, StoBfuge 10 durchdringt und rait dera Schaufel- 
blatt 3 verschweiBt. Im Vergleich zura Aus fuhrungsbei spiel nach 
den Pig, 1 b. 1c ist die StrahlintensitSt zu vergroBern, da 
die Strecke der zu durchstrahlenden Plachen vergrqBert ist. 
Wie bereits angedeutet, ist beira Ausfiihrungsbeispiel nach den 

* 

Pig, 2, 2a das Deckhand stiick 40 aus zwei Pormteilen zusararaen- 
gesetzt, einera Auf steckplattchen 42, welches rait einef dera 
Schauf elblattprofil entsprechenden Ausnehraung 41 i z. B. Aus- 
stanzung, auf das Schauf elblatt end e 3c derart aufsetzbar ist, 
daS es rait der Schaufelblattendflache 4a biindig abschlieBt und 
rait dieser die eine Anlageflache 4a, 42a bildet, und einem 
Endteil 43, welches rait seiner Anlageflache 43a auf die erst- 
genannte Anlageflache 41, 42a paBt bzw. a.n letzterer unter 
Bildung der SchweiBfuge 10 satt anliegt. Der Strahl 9 durch- 
dringt dann beira SchweiBvorgang die StoBfuge 10 zwischen der 

♦ 

Schaufelblattendflache 3c und dera Auf steckplattchen 42 einer- 
seits sowie dera Endteil 43 a,ndererseits. Hierdurch werden die 
genannten Teile ira Bereich der StoBfuge 10 fest miteinander 
verschweiBt. Die geteilte Ausfiihrung des Deckhand stii ekes 40 
na.ch Pig. 2, 2a hat gegenttber einer einteiligen Ausfiihrung, 
welche auf der Schauf elblattseite rait einer der Aussparung 41 
entsprechenden Einsenkung versehen wSre. den Yorteil der ein- 
fcheren Herstellbarkeit (Stanzen sta.tt Prasen bzw. EO-Senken) 

» 

und ferner den Yorteil, daB der Strahl 9 durch eine StoBfuge 
gefiihrt werden kann. 

■ * . • 

* 

Pig^ 3 zeigt, daB die Deckhand stticke 4 bzw. 40 prinzipiell von 
einera durchgehenden oder a.n der gestrichelt angedeuteten Puge 

# 

14' in Segmente 14 unterteiltstj Deckbariasti-eifen 44 get>iiaet ' 
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